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Titlul: Sistem mecatronic pentru masurarea profilurilor de rulare
ale rotilor vehiculelor feroviare, in vederea optimizarii reprofilarii
pe masini-unelte CNC si cresterii sigurantei circulatiei

http://www.catia.ro/wheel/wheelreshaping.html

Obiective generale:

- activitati de C-D-| intr-un domeniu important pentru economia romaneasca si mondiala,
intr-un parteneriat format dintr-o universitate, un institut national de cercetare si o
companie privata care activeaza in industria materialului rulant;

- cercetari aplicative privind evolutia si cerintele mediului economic national si global, prin
dezvoltarea unui sistem integrat de prelucrare si control a profilului rotilor de tren, cu
Impact major asupra sigurantei circulatiei feroviare;

- dezvoltarea capacitatii institutionale si a competentelor resursei umane pentru cercetare
aplicativa si dezvoltare de tehnologii inovative in Romania.

Obiective specifice:

- reprofilarea prin aschiere a rotilor mijloacelor de transport feroviar;

- cercetari teoretice si aplicative pentru modernizarea unui strung conventional, cu doua
unitati de lucru, adaptarea a 4 lanturi cinematice pentru comanda numerica a miscarilor de
avans si pozitionare; imbunatatirea cuplelor de translatie; implementarea unui sistem de
masurare simultana a ambelor roti de pe o osie, inainte si dupa prelucrare; adaptarea unui
echipament CNC pentru comanda procesului de prelucrare si masurare a rotilor, afisarea
datelor;

- realizarea unei baze de date cu profile de roti de tren in format digital;

- proiectarea, realizarea si experimentarea modelului functional al sistemului integrat de
prelucrare si masurarea precisa si sigura a profilului de rulare al rotilor de tren;

- dezvoltarea de metode de calibrare pentru echipamentul de masurare;

- demonstrarea capabillitatii si utilitatii sistemului realizat;

Structura masinii si a cuplelor de miscare

Schema functionala a strungului modernizat

Masurare Masurare
parametrii profil parametrii profil
roata 1 roata 2

Masur%re sup.rafavta Masurare suprafata Masurare suprafata Masurare suprafata
fronEaIa exterioara frontala interioara frontala interioara frontala exterioara
roata 1 roats 1 roata 2 roats 2

Evaluarea parametrilor dinamici

Masurarea profilului suprafetei de rulare cu traductoare

Avantaje: Noutati:

- cresterea vitezei de profilare si masurare a rotilor de tren; - Modelul conceptual si arhitectura sistemului tehnologic de

- cresterea preciziel si optimizarea proceselor prin integrarea de prelucrare si masurare a profilului rotilor de tren;

senzori si actuatori performanti precum si prin utilizarea comenzii - Sistemul de masurare a parametrilor caracteristici ai profilului
numerice; rotilor de tren, a bataii frontale a suprafetelor interioare ale

- scaderea consumului energetic; rotilor, a abaterii de circularitate a diametrului de rulare

- introducerea criteriilor de performanta in procesul decizional; (ovalitate sau poligonalitate) precum si a uzurii ondulatorii a

- modelarea matematica a proceselor de prelucrare si masurare; acestuia, ovalitatea si profilul ondulatoriu al rotilor determina

- masurarea si prelucrarea se fac in acelasi sistem de coordonate cresterea zgomotului si a vibratiilor in trafic, precum si uzarea
cartezian; sinel;
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